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Puheenjohtajan
terveiset

oden 2016 kalenterista alkavat sivut kdyda
vahiin ja kuin muistutuksena siitd naytolla-
si on taas yhdistyksemme perinteinen Veis-
tolastut julkaisu.
Kevatpaivit Karstulassa ja syyspéivit Tervossa koko-
sivat meidét yhteen mielenkiintoisten tekemisten ja
néikemisten pariin. Moni rakennus- ja majoituskohde
ja yritysvierailu jaisi kokematta ilman néitd hienoja
viikonloppuja. Alustavien suunnitelmien mukaan
tulevana vuonna kokoonnumme Hyrynsalmella ja
Petdjavedelld, seuraa jasentiedotteita ja tule mukaan!
Luvassa on jilleenndkemisten ohella mukavaa ja hy6-
dyllista tyopajatoimintaa.

Ensi vuoden aikana etenee myGs meidén ja asiakkai-
demme parhaaksi suunniteltu vakiosopimusmalli
jonka avulla olisi helpompaa ja turvallisempaa tehda
kirjallisia sopimuksia rakennusurakoista. Samaan
aikaan pyrimme julkaisemaan myds nettiversion
ohjeineen hirren laskennallisesta esivalmistelusta.
Edelld mainittuja hankkeita yhdistdé laadun paran-
taminen toiminnassamme.

Kiitos kaikille Hirsitaito ry:n jdsenille kuluneesta
vuodesta ja erityiskiitos yhdistyksen hallitukselle ja
sihteerille; tekij6ita tarvitaan!

Hyvaa veistovuotta 2017!

Pasi Kakkinen, Suomen Hirsitaito ry:n
hallituksen puheenjohtaja



Kestavat keskiaikaiset
konttikattotuolirakente
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Tyrvddn keskiaikainen Pyhdn Olavin kirkko poltettiin vuonna
1997 ja Porvoon keskiaikainen Autuaan Neitsyt Marian kirkko
yhdeksdn vuotta myohemmin. Ei niin pahaa, ettei jotain
hyvddkin. Tulipalot antoivat uutta vauhtia keskiaikaisten
kattorakenteiden tutkimukselle Suomessa. Tutkimusten jdlkeen
tiedamme, missd jdljelld olevat keskiaikaiset rakenteet ovat,
miten ne on tehty, kuinka ne toimivat ja miten edistyksellistd

silloinen tekniikka tosiasiassa oli.

osina 1270-1560 Suomessa aloi-

tettiin 104 kivikirkon rakennus-

tyot. Valtaosa ndistd eli vuoden

1420 jalkeen rakennetut kirkot teh-

tiin saman mallin mukaan: iti-lansisuuntai-

sen, holvatun runkohuoneen pohjoispuolella

oli niin ikdan holvattu sakasti ja eteldpuolella

asehuone. Rakentamisen perusperiaatteet ja

malli ldhetettiin seurakunnille Turun hiip-

pakunnasta mutta rakentamisen tapa ja yk-
sityiskohdat ratkaistiin paikallisesti.

Rakenteita tutkimalla selvidd rakentami-
sen jarjestys. Useimmiten ensin muurattiin
sakasti sekd runkohuoneen kivimuurit ta-
sakertaan eli sivumuurien harjakorkeuteen
asti. TAmén jilkeen tehtiin puiset kattora-
kenteet, joiden suojassa muurattiin tiilihol-
vit. My0s paatykolmiot muurattiin vasta kat-
torakenteiden pystytyksen jilkeen. Muurien
muuraukset ja kirvestyot lienee useimmiten
teetetty paikallisilla, kun taas holvit ja tiili-
koristelut tilattiin kiertdviltd ammattilaisil-
ta. Tyomaalla on selviésti ollut myos raken-
tamisen kokonaisuutta valvova ja ohjaava
mestari.

Keskiaikaisia kirkkoja on nykyisin Suomessa
seitsemisenkymmentd, joista kahdeksassa
on jaljella alkuperdiset kattotuolit. Niille
kaikille on yhteistd sama rakenteellinen idea,
mutta kahta samanlaista kattorakennetta ei
tule vastaan. Tulipalojen, vesikattovuotojen
ja muutostoiden kourista ovat selvinneet

Karjaan, Keminmaan, Pernajan, Perttelin,
Pohjan, Pyhtddn, Sipoon ja Ulvilan kirkon
puurakenteet. Lisdksi on sdilynyt erityisen
kaunis Akaan sakastin kattorakenne, vaati-
mattomammat Someron ja Isonkyron sakas-
teissa sekd Hauhon asehuoneessa.

Konttikattotuolin synty

Gotiikan aikana kirkkojen puiset laipiot
vaihtuivat tiiliholveihin, jolloin alapaarteel-
liset eli ehjan kolmion muodostavat kattotuo-
lit eivédt endd mahtuneet vanhoille sijoilleen.
Keski-Euroopan hiekka- ja kalkkikivialu-
eilla nostettiin sivumuureja, jolloin vanhaa
kattotuolityyppid voitiin edelleen kiyttaa.
Suomessa tétd ratkaisua edustaa Hattulan
keskiaikaisen kirkon sakastin kattorakenne.
Mutta Hattulan kirkko onkin muurattu tii-
lesta.

Tyoldiden ja kalliiden graniittisten harmaa-
kivimuurien korottamisen sijaan paadyttiin
kehittimdan uudenlainen kattotuolityyppi.
Tdméa konttikattotuoli kehitettiin Ruotsis-
sa, jossa keskiaikaisia kirkkoja rakennettiin
yli tuhannelle paikkakunnalle. Kattoraken-
teesta jatettiin pois alapaarre, jolloin holvit
mahtuvat nousemaan puisen kattorakenteen
sisddn. Suomeen kattorakenne tuli pitkadn ke-
hitystyon jalkeen ja hyvin koeteltuna.

Sipoon Vanhan kirkon kattorakenne on tehty vuon-
na 1451. Rakenteessa on saksien sijaan ponkat ja
pystysauvoja.
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Tyrvaéan Pyhan Olavin kirkon pohjakaava on ratkai-
sultaan sama kuin lahes kaikissa muissakin Suomen
keskiaikaisissa kirkoissa.

Keskiaikaiset tydmaatikkaat Akaan sakas-
tissa.

Hattulan kirkon sakastin kattorakenne on
konttikattotuolitekniikkaa edeltdvaé varhaiskes-
kiaikaista mallia.)

Periaatepiirros Akaan sakastin vuonna 1510
rakennetusta konttikattotuolista.)




Kattorakenteen toiminta

Kattorakenteeseen kohdistuvat vaaka- ja
pystykuormat — tuuli, rakenteen oma paino
ja lumi — valittyvat jalasparrujen kautta ki-
vimuureihin pysty- ja vaakavoimina. Muu-
rit paitsi kannattelevat kattotuoleja myos
estdvit niitd levidmaistd. Pystykuormat ai-
heuttavat kattotuolien liitoksiin pelkistddn
puristusta, jota liitokset kestidvatkin hyvin.
Vaakasuuntaiset voimat vilittyvat muureille
képaldn ja jalasparrujen vilisend kitkana ja
siten, ettd konttipuun alaosa tukeutuu sisem-
main jalasorren sisdpintaan. Tiivis ja jykeva
aluslaudoitus tasaa voimia viereisille katto-
tuoleille ja padtymuureille. Rakenne toimii
huolimatta yksittéisistd vaurioituneista osis-
ta tai liitoksista, silld kuormat siirtyvit aina
kulkemaan ehjien osien kautta.

Nykyaikaiset kattorakenteet koostuvat jay-
kista palkeista jaykin liitoskappalein eikd
rakenteissa hyviksytd taipumia. Sen sijaan
keskiaikainen kattorakenne toimii kokonai-
suutena, jossa osat taipuvat kuorman alla ja
liitokset joustavat. Néin pystytadn tekeméén
keveiti pitkan jainnevalin kattotuoleja.

Vaakakuormat valittyvat jalasparruille
puristuksena (punainen) ja kitkana (kel-
tainen).)
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Mallinnos Antti Haikala Konttikattotuoleja alettiin keskiajalta lahtien kayttaa myos hirresta salvotuissa rakennuksissa; ensin kir-
koissa ja 1700-luvulta |&htien myds talonpoikai rakentami
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Esivalmistus maassa

Kirkkojen kattotuoleista voi lukea, ettd osat
on veistetty ja koottu maassa ennen niiden
nostamista tasakerran piille tehdylle te-
lineelle. Kokoamisty6 tehtiin maan tasolla
pinossa, jolloin edellistd kattotuolia saattoi
kayttdd aina seuraavan mallina.

Varsinainen pystytystyo aloitettiin viemalla
pinon paéllimmaéinen kattotuoli osina tasa-
kerran péélle, missé se koottiin ja tapitettiin
vaakatasossa ja nostettiin lopuksi kokonaise-
na pystyyn. Pystyssi kattotuolit kiinnitettiin
aluksi toisiinsa naulaamalla niiden selkapui-
hin vaaka- tai vinosuuntaisia soiroja, jotka
usein poistettiin siind vaiheessa kun katto-
tuoleihin naulattiin aluslaudoitus.

Turvallinen ja kestava

Keskiajalta 1800-luvulle ldhes kaikkien kirk-
kojen Kkattorakenne perustui konttikatto-
tuoliin. Néilld rakenteilla on méarittelemat-
tomin pitkd kayttoika ja niitd on verrattain
yksinkertaista huoltaa. Kaiken kaikkiaan
konttikattotuolirakenteita on tehty tuhansia.
Niitd on havinnyt muutost6iden, lahovauri-
oiden ja tulipalojen vuoksi, mutta tiettavasti
ei yhdessdkadn tapauksessa kattorakenteen
toimimattomuuden vuoksi. Monet néisté ra-
kenteista ovat olleet kdytossi puolen vuositu-
hannen ajan ja niiden voi arvioida kestavén
vield toisen mokoman. Rakenteelle on omi-
naista, ettd se joustavuutensa vuoksi sietda
hyvin paikallisia vaurioita ja muodonmuu-
toksia. Téstd syystd rakenne ei myoskiddn
sorru yllattden: muodonmuutosten seuraa-
miselle, syyn selvittdmiselle ja korjaustoi-
mien suunnittelulle jaa hyvin aikaa.

1800-luvun jilkipuoliskolla konttikattotuo-
lirakenteen korvasi insindorien suunnitte-
lema, teréksisiin kiinnikkeisiin ja sahatava-
raan perustuva kattorakenne. Kuinka sitten
Porvoon kirkon tulipalossa kévi? Puutappi-
liitoksiin perustuva massiivipuinen raken-
ne paloi sievisti pois rikkomatta holveja. Ei
jouduttu todistamaan téydellista tuhoa, joka
seuraa, kun teréasliitoksiin perustuva raken-
ne romahtaa jo ennen kuin se on kunnolla
palanut.

Kattotuolit pystytettiin ennen paatyjen
kivimuureja.
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Kattotuolien selkapuiden alapintaan on
naulattu soiroja, jotta rakenne pysyy
pystyssa aluslaudoituksen naulaamiseen

Pernajan kirkon kattoraken-
netta vuodelta 1440.

asti.




Tapitus

Keskiaikaisten kattotuolien tapitustekniikka
on sekd monipuolista etti edistyksellis-

td. Useimmiten tapit ovat lohkomalla ja
veistamalla tyOstettyd, suora- ja tihedsyista
mintyi, joka on teroitettu kirjestddn ja lyoty
liitoksen l4pi, kunnes tapin leved kanta ottaa
kiinni. Tapit ovat lukittuneet automaattisesti,
koska joustava kattotuoli notkahtaa pystyyn
nostettaessa.

Toisinaan tappien kiinnipysyminen on var-
mistettu kiilaamalla. Kiila halkaisee helposti
tapin, mitd on estetty saloyttamalla tapin
kirki joustavaksi tapituksen jilkeen teravilla
kirveella.

Sipoon ja Pyhtéén sakasteissa tapit on mitoi-
tettu tarkasti siten, ettd tapin kérki kiilautuu
hieman kartionmuotoiseen reian karkeen.
Tekniikka havaittiin hyvin toimivaksi Sipoon
vanhan kirkon kattorakenteen restaurointi-
tyomaalla vuonna 2009.

Tappeja tyssitessd on kuivasta puusta veis-
tetty hieman lopullista tappia vahvemmat
aihiot, jotka on ly6ty rautalevyyn tehdyn
kartionmuotoisen reién lapi, jolloin tappi

on tiivistynyt oikeaan kokoonsa. Liitoksessa
tappi sitten hiljakseen turpoaa ja hirttaa
kiinni. My0s tatd menetelmai kaytettiin
hyvilld menestykselld Sipoon vanhan kirkon
kattorakenteen restaurointitydmaalla vuonna
2009.

‘ ’ Tappi kartiotappi
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Tappi kannallinen Sipoo.

Tappi saletappi Pyhtaa.

Tyssays Sipoo
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Puurakennustaito
Vuoliainenry

Kesillda 2016 perustettu Puurakennustaito
Vuoliainen Ry:n tehtdvd on edistdd nykyai-
kaisen, kisityGtaitoisen massiivipuuraken-
tamisen osaamista ja tunnettavuutta. Vaikka
puurakentamisen perinne on pitkd, osaami-
nen on hiipunut ja taitaminen on elvytettava.
Nykyaikaiset suunnitteluohjelmat, mittaus-
vélineet ja tyomenetelmit on saatava kaik-
kien kisityGtaitoisten puurakentajien ja alan
opiskelijoiden kayttoon.

Vuoliaisen tavoitteena on parantaa alalla toi-
mivien yritysten toimintaedellytyksid seka
luoda ja tuoda esille uusia liiketoimintamah-
dollisuuksia ja yhteisty6ta niin kansallisesti
kuin kansainvilisesti. Yhdistyksen kotipaik-
kakunta on Hyrynsalmi ja sen puheenjohta-
jana toimii Matti Komulainen ja sihteerina
Piivi Sainio Rohner.

Yhdistys tulee jarjestimian tiedotus-, koulu-
tus- ja tyOpajatilaisuuksia, joista ensimmai-
nen pidetddn Hyrynsalmella 11.-12.2.2017.
Puurakennustaitopdivien teemana on tutus-
tuminen Keski-Euroopasta tuttuun pilari-
palkkirakentamiseen sekd siihen liittyvi-
en tyomenetelmien- ja tyokalujen esittely.
TyGpajapdivan aikana osallistujat paasevat
tutustumaan myds tyckuvien laatimiseen
3D-ohjelman avulla. Tyopajan yhteydessa
jarjestetddn myos yhdistyksen ensimmaéinen
yleiskokous, jonne niin tyOpajaan osallistu-
vat kuin uudet jasenet toivotetaan tervetul-
leeksi.

Lisétietoja Vuoliaisen toiminnasta, jasenyy-
destd ja puurakennustaitopdivistd tiedo-
tetaan yhdistyksen Facebook-sivuilla tam-
mikuussa 2017. Ohjelman voi myds tilata
sdhkopostiosoitteesta rakennustaitovuoliai-
nen@gmail.com. Paikkoja tyopajaan on ra-
joitetusti.

Puurakennustaito Vuoliainen Ry:n ta-
voitteena on tiaydentid nykyaikaisen
puurakentamisen osaamista ja tuoda
hieno vaihtoehto perinteisen hirsira-
kentamisen, sahatavararakentamisen
ja teollisen puurakentamisen lisiksi.
Vuoliainen kannattaa, kestdi ja sitoo
— se tiayttaa puurakentamisen puuttu-
van nurkan.

Lisétietoja antavat:
Matti Komulainen, pj

p- 050-596 52 61

Piivi Sainio Rohner, sihteeri
p- 040-577 28 70
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Hirrenveisto tyona
vaatil yrittajamaista
asennetta ja uusia

avauksia

*Alkéid nyt nuoret hulluja olko ja hirsialalle ryh-
tyko!” ja "Me ollaan sahamiehid etkd puuseppid”,
opastivat kokeneemmat veistdjdt alasta kiinnos-
tuneita nuorempia joitakin vuosia sitten. Mant-
sisen Riku Pohjois-Karjalasta ei nditd neuvoja
uskonut vaan perusti oman puurakentamiseen

keskittyvdn Karelia Puutec oy:n.

“Ideana oli perustaa yritys jossa yhdistyvit
rakennusliike, puusepinliike ja suunnitte-
lutoimisto. Suunniteluun on haluttu ldhted
panostamaan, koska Suomesta ei ole tahto-
nut 16ytya luonnon puulle suunnittelua. Toki
aluksi pitaa tehda vahan kaikkea ja talla het-
kella perinteisté hirrenveistoa on noin neljan-
nes kaikesta toiminnasta. Katsotaan nyt mika
alkaa vetamaan”, Mantsinen kuvailee tdna
vuonna aloittaneen yrityksen toimintaa.

Suunnittelun ja tietotekniikan suomia mah-
dollisuuksia voidaan yrittdjan mukaan yh-
distdd myOs perinteeseen uudella tavalla:
“T6iden ohessa on suunniteltu karjalaistyylin
modernisointia ja jo koemielessd on jo tehty
joitakin detaljeja, jossa moottorisaha jatetdan
suosiolla varastoon ja otetaan 3D-tyokuvat
sekd kasityokalut ja kdydddn “nysvaamaian”
yksityiskohtia”, han kuvailee.

Karjalainen rakennustapa nikyy uuden yri-
tyksen tyoGssd rakenteiden yksityiskohdissa.
Kattovasat ovat esimerkiksi loveamalla kiin-
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nitetty paistdan niitd tukevaan jareddn par-
ruun raystaan alla ja ovet ja ikkunat liittyvat
suoraan hirteen ilman erillista karaa ja muo-
dot ja koristeet ovat tehty ilman myykilaudoi-
tusta. Mallit ndihin ratkaisuihin on saatu van-
hoista karjalaisrakennuksista.

Yksi suurimpia yrityksen alkuvaiheen inves-
tointeja on ollut vannesaha, jolla voi itse sa-
hata tarvittavat hirret ja muun jireimman
puutavaran. Myos muita tyokaluja on joudut-
tu hankkimaan, jotta tekijoille riittaisi tyoka-
luja eri tyomaille. Lahitulevaisuudessa on tar-
koitus hankkia katsastettu nosturi. Téllaista
edellytetasn veistokentilla, jossa tyoskentelee
palkattua ty6voimaa yrittdjan lisaksi.

Kivisepan tekeman kiukaan asen-
nusta. Hirrenveiston oheen sopivat
liitAnnaispalvelut ovat tarkeé osa
uuden yrityksen toiminnassa.
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Monenlaista toimintaa eri
muodoissa

Mantsinen kertoo toimineensa alalla ennen
osakeyhtion perustamista sekd tyontekija-
nd, ettd osuuskunnan kautta. Riippumatta
eri toimintamuodoista, kaikkiin on liittynyt
yrittdjiméinen toiminta. Késinveistoon pe-
rustuvalla hirsialalla jo pitkddn toimineiden
yritysten tyotilanne vaihtelee vuosittain ja
vuodenajoittain ja tavallisia vakituiseen tyo-
suhteeseen perustuvia tyopaikkoja on tarjolla
erittdin vdhin. Toisaalta sesonkiaikaan osaa-
ville tekijoille voi olla kovakin kysynt4, jolloin
osuuskunnan kautta tyonsé laskuttava tekija
on helpompi napata tarpeen mukaan autta-
maan pahimman kiireen ohi.

“Osuuskunta on hyvi tapa harjoitella ja ko-
keilla yrittdmistd. Talloin voi tyoskennelld
suoraan alihankkijana muille hirsialan yri-
tyksille, jolloin kustannukset ja pelisaannot
ovat kaikille selvit. My0s erilaiset uudet netin
kautta toimivat palkkausjirjestelmit kuu-
lostavat hyviltd tavalta aloittaa tyoskentely
alalla. Ja kun t6ita alkaa riittdd ja toiminta on
varmempaa voi ryhtya yrittdjaksi”, Mantsinen
arvelee.

“Ehké jonkun oppilaitoksen tai muun tahon
pitdisi perustaa téllainen osuuskunta, johon
aloittelevat hirrenveistdjat voisivat liittya.
Tallaisia on toiminnassa muilla aloilla ja nii-
den kautta on helppo aloittaa omalla alalla
tyoskentelyd, jos ei heti valmistumisen jil-
keen 16yda palkkaty6td ja kynnys oman yri-
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tyksen perustamiseen on vield liian suuri”,
Mantsinen kertoo.

“Kengitys- ja korjausrakentamista tuntuu riit-
tdvin. Ja jos osaa veistda uusia rakennuksia,
oppii helposti myos korjaamaan vanhoja. Ei-
hén se periaatteessa ole kuin toisinpéin teke-
mistd. Mutta suoraan uusia rakennuksia veis-
tdmain vieldpa siten, ettd joku siitd maksaa
voi olla vaikeaa. Pitdd olla valmis tekem&én
ainakin joitakin vuosia melkein mita tahansa
hiemankin alaan liittyvid t6itd, pelkkdan hir-
renveistoon heti keskittyminen voi olla han-
kalaa ”, Mantsinen kertoo.

”Ja kouluttautuminen kannattaa aina. Savon
Ammatti- ja Aikuisopiston hirsirakentamis-
kurssilta saa kylla hyvit evaat ja jos kurssin
kay huolella lépi, ei tarvitse oman tyonsa jal-
ked hdvetd. Mutta myos muuta rakennusalan
osaamista kannattaa hankkia”, juuri puuse-
péksi valmistunut Mantsinen neuvoo.

“Voihan se olla etti vanhat ja viisaat ovat oi-
keassa ettd puuseppa ja tietokone eivit kuulu
veistokentille ja 10ydén itseni parin vuoden
padsta toista Siwan kassalta. Onhan sita tullut
vastoin vanhempien neuvoa liimattua kielikin
jdiseen rautaan, eihén sité opi jos ei kokeile”,
Mantsinen naurahtaa lopuksi.

Kymmenen kuukautta taapelissa kuivamassa olleita hirsia. Vield& muutama kuukausi

ja ndma ovat veistokunnossa.
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Alussa tarvitaan tydkaluja. Akkusaha on osoittautunut
kateva peliksi tarkkaan tydst6on.
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Sisa-Savossa

Yhdistyksen syyspéivit pidettiin tdné vuon-
na Tervossa, Jukka Korhosen veistokental-
14. Mukava syyssiid suosi pdivid, lokakuun
puolivili oli mukavan sateeton ja vihatuuli-
nen. Jisenid oli paikalla runsaasti seki lau-
antain tapahtumassa ja my0s sunnuntain
syyskokouksessa.

Lauantain padteemana oli tilld kertaa kone-
piilutus. Tulokahvien nauttimisen jilkeen
vertailtiin erilaisia koneita ja tekniikoita.
Useampi kavija oli tuonut mukanaan omia
piilutuskoneitaan joita tutkittiin ja vertail-
tiin niiden soveltuvuutta seka irtopelkkojen
ettd valmiin seinén piilutukseen.

Vililla syo6tiin makoisa lihakeitto, ja sitten
siirryttiin vannesahan terien testaukseen ja
ominaisuuksien vertailuun. Tutustuttava-
na oli normaalin WoodMizerin doublehard
terdn lisdksi yksi kotimainen vastaava terd
sekd kaksi erilaista uutuusterad WoodMize-
rin valikoimasta. Sahaustestien jilkeen to-
dettiin etti terissd on eroja varsinkin purun
poistossa. Vertailua jatketaan talvella, etta
saadaan kokemuksia terien kiyttaytymises-
t4 jaiselld puulla.

Paikalla oli my0s paikallinen terdhuolto
yrittdja joka esitteli toimintaansa ja jonka
kanssa keskusteltiin mm. vuolukallen ja
piilukoneen terien saatavuudesta. Joitakin
terdmalleja oli jo suoraan saatavana.

Lopuksi vield tutustuttiin vanhaan VK 16
kuorimakoneeseen ja sen tekniikkaan seki
tyGjalkeen. Todettiin ettd konekuorinta
sadstdd hiked ja bensaa melkoisesti ja kuo-
rintajalkikin on kohtuullisen hyvaa.

Piivan paatteeksi siirryttiin moottorimars-
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silla reilu 20 kilometria Lohimaahan majoit-
tumaan sekd ruokailemaan. Isdntid Aki Siren
esitteli ruokailun lomassa Lohimaan toimin-
toja ja palveluja. Ruokailun jilkeen nautit-
tiin vield yhdistyksen tarjoamista makoisista
loylyistd Lohimaan Vip saunalla, seka tietysti
kerrottiin viimeiset kuulumiset ja vertailtiin
uusimmat hirsimaailman keksinnét 16ylyjen
lomassa.

Seuraavana pdivind aamupalan jilkeen ja-
senet suuntasivat autot Vesannolle Luostari-
maéentielle, Luostarin matkailutilalle. Tilan
isdntd Matti Karttunen on itse rakentanut
vankoista hirsistd padrakennuksen, jonka
suurta pirttid ihasteltiin ja kuultiin kertomus
rakentamisen vaiheista. Pirtissd pidettiin sit-
ten Hirsitaito ry:n syyskokous. Kokouksessa,
hallituksen erovuoroisten jasenten valinnan
ja muiden sddntomairiisten asioiden lisédksi,
valittiin yksimielisesti Pekka Ruokonen yh-
distyksen kunniapuheenjohtajaksi. Yhdistyk-
sen puheenjohtaja Pasi Kakkinen Kkiitti Pek-
kaa hirsirakentamisen ja koulutuksen eteen
tehdystd mittavasta tyosta. Yhdistys luovutti
Pekalle standaarin ja Paanajéarvi nimisen mai-
semataulun.

Kokouksen paitteeksi nautittiin makoisa lohi-
keitto leipien ja jéalkiruokakahvien kera ennen
kotiinlahtoa.

Innokkaimmat matkasivat kokouksen jialkeen
vield Maaningan Tavinsalmelle tutustumaan
Vartiaisen Mikon Suomen Perinnehirsi ky:n
veistohalleihin ja toimintaan ennen kotimat-
kaa.
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Puheenjohtaja Sihteeri

Pasi Kakkinen Jukka Korhonen
050 5928 928 0400 371 680
puheenjohtaja@hirsitaito.fi  sihteeri@hirsitaito.fi
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Ulkoasu ja taitto: Hannes Hyvonen
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Suomen Hirsitaito ry edistad seka suomalaisen
hirsirakentamisen tiedottamista ja tunnettuutta Suomessa
ja ulkomailla etta néihin liittyvaa tutkimus-, koulutus ja

kehittdmistyota.

www.hirsitaito.fi



